Installationsanleitung J402.80-2
Zwischensteg fir Kombination 51213
Glaskeramik Kochfelder e

Einbau Zwischensteg

1. Kochfeldrander mit Athylalkohol (Brennspiritus), Isopropylalkohol, «Tri» oder Reiniger Typ T von Fett und Schmutz sdubern. Kurz
trocknen lassen. Kein Wasser mit Spilmittel verwenden!

2. Das dem Kochfeld beigepackte selbstklebende Dichtungsband (8 mm x 5 mm) auf die geséuberte Auflagerandflache aufkleben
(Fig. 8). Fir den Zwischensteg das im Kit (H6.3789) beigepackte Dichtungsband (15 mm x 5 mm) verwenden.

Steinplatte

Dichtungsband 8 mm x 5 mm

Dichtungsband 15 mm x 5 mm

Zwischensteg H6.3790

3. Das Kochfeld sorgfaltig in den vorbereiteten Ausschnitt legen und so ausrichten, dass die Dichtfuge rundum gleichméssig ist.
4. Das Kochfeld anpressen, insbesondere in den Ecken, so dass die Kochfeldflache niveaugleich mit der Arbeitsflache wird.

& Nicht mit Werkzeug auf die Glaskante driicken!

5. Silikonklebermasse in die Dichtfuge pressen, Lufteinschliisse vermeiden und eine etwas (berhéhte Raupe ziehen.
6. Silikonraupe mit Seifenlauge (Wasser und Spulmittel) besprihen.

7. Mit einem Hartgummi- oder Plastikspachtel, welcher vorher ebenfalls in die Seifenlauge getaucht wurde, die Silikonraupe
flachenblindig abstreifen. Regelmassiges Saubern und Wiedereintauchen des Spachtels in die Seifenlauge wiederholen.

8. Glasflache und Arbeitsplatte reinigen, damit sie frei von Silikonresten sind. Gegebenenfalls kénnen die Rander des Ausschnittes
und der Glaskeramikplatte vor Beginn der Eindichtarbeiten mit breitem Klebeband sauber abgedeckt werden, so dass lediglich die
Dichtfuge offen bleibt. Die Silikonfuge kann mit dem Daumen, unter reichlicher Zugabe von Seifenlauge, zusétzlich noch fein
abgeglattet werden.

.1, Der Silikonkleber bendtigt eine Vernetzungszeit (Wartezeit) von mindestens 24 Stunden, um die Endfestigkeit und Elastizitat
(=)~ zuerreichen. Wahrend dieser Zeit darf das Kochfeld weder in Betrieb genommen, noch irgend einer mechanischen Belastung
- "~ ausgesetzt werden. Aus diesen Griinden (unzuldssige mechanische Belastung) soll die Endreinigung des Kochfeldes erst nach

Ablauf dieser Wartezeit erfolgen. Das Kochfeld mit einem Karton oder Ahnlichem abdecken, damit sich kein Staub und
Schmutz wahrend der Trocknungsphase festsetzen kann.



Installationsanleitung J402.80-2
Zwischensteg fir Kombination 51213
Glaskeramik Kochfelder e

Einbaubeispiele fiir kombinierte Kochfeldanordnungen
siehe auch Einkittanleitung J004.130, beiliegend in Geraten.
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Notice d’installation J402.80-2
Support intermédiaire pour champs de cuisson

. . . . 5.12.13
combinés en vitrocéramique

Installation du support intermédiaire

1. Nettoyer les bords du champ de cuisson de toute saleté et de toute graisse avec de l'alcool éthylique (alcool a briller), de I'alcool
isopropylique, du «Tri» ou du détergent de type T. Laisser brievement sécher. N'utiliser en aucun cas de I'eau avec du produit de
lessive!

2. Coller la bande d’étanchéité auto-adhésive (8 mm x 5 mm) — livrée avec le champ de cuisson — sur la surface s’appui nettoyée
(Fig. 8). Utiliser la bande d’étanchéité (15 mm x 5 mm) fournie avec le kit (H6.3789).

Plaque en pierre

Bande d'étanchéité 8 mm x 5 mm

Bande d'étanchéité 15 mm x 5 mm

Support intermédiaire H6.3790

3. Poser avec précaution le champ de cuisson vitrocéramique dans la découpe de telle sorte que le joint soit de méme largeur sur tout
le pourtour.

4. Presser sur le champ de cuisson, en particulier dans les angles, pour qu'’il soit de niveau avec le plan de travail.

& Ne pas presser avec un outil sur les bords du verre!

5. Introduire la colle silicone dans le joint en évitant la formation de bulles d’air et en formant un cordon Iégérement bombé.
6. Asperger le cordon de silicone avec de I'eau de lessive.

7. Aplatir et racler a fleur le cordon de silicone avec une spatule en caoutchouc dur ou en plastique préalablement trempée dans I'eau
de lessive, en nettoyant et trempant en alternance la spatule dans le bain de lessive.

8. Nettoyer la surface en verre ainsi que le plan de travail, afin qu'ils soient libres de résidus de silicone. On peut le cas échéant
recouvrir soigneusement le pourtour de la découpe et du champ de cuisson avec du ruban adhésif large avant d’effectuer
I'opération d’étanchéité, de telle sorte que seul le joint reste accessible. Le joint de silicone peut étre lissé avec le pouce et
beaucoup d’eau de lessive.

.1, Lacolle silicone a besoin d’'un temps de réticulation (temps d’attente) d’au moins 24 heures pour atteindre sa résistance et son

Z(=)~ élasticité finales. Pendant ce temps, le champ de cuisson ne doit pas étre mise en service, ni étre soumise a une quelconque

~ charge mécanique. C’est pourquoi il est conseillé de faire le nettoyage final du champ de cuisson seulement aprés écoulement
du temps d’attente de la colle silicone. Recouvrir le champ de cuisson en vitrocéramique d’un carton ou similaire afin d’éviter
tout dépbt de poussiére ou de saleté pendant le temps de réticulation.



Notice d’installation

Support intermédiaire pour champs de cuisson

J402.80-2

" T 5.12.13
combinés en vitrocéramique
Exemples de montage pour dispositions combinées de champs de cuisson
Voir également les instructions de masticage J004.131, fournies avec les appareils.
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Istruzioni d’installazione J402.80-2
Traversa per combinazione 51213
piano cottura in vetroceramica o

Campo di validita / Installazione traversa

1. Pulire dal grasso e dallo sporco i bordi del piano di cottura usando alcool etilico (spirito da ardere), alccol isopropilico, «Tri» 0
detersivo tipo T. Lasciar essiccare brevemente. Non utilizzare acqua e detersivo!

2. Incollare il nastro ermetico autoadesivo (8 mm x 5 mm) — consegnata con il piano di cottura — sulla superficie appoggio pulita
(Fig. 8). Per la traversa, utilizzare il nastro ermetico (15 mm x 5 mm) contenuto nel kit (H6.3789).

Piano in pietra

Nastro ermetico 8 mm x 5 mm

Nastro ermetico 15 mm x 5 mm

Traversa H6.3790

3. Inserire il piano di cottura accuratamente nel ritaglio preparato e allinearlo in modo che il giunto di tenuta sia omogeneo sull’intero
perimetro.

4. Premere sul piano di cottura, specialmente sugli angoli, fino a quando la superficie del piano di cottura si trova allo stesso livello
della superficie di lavoro.

& Non premere con utensili sullo spigolo di vetro!

5. Premere il mastice ai siliconi nel giunto di guarnizione, evitare inclusioni d’aria e produrre un cordone leggermente piu alto del
piano.

6. Spruzzare liscivia di sapone (acqua e detersivo) sul cordone di silicone.

7. Con una spatola di gomma dura o di plastica, precedentemente immersa anch’essa nella liscivia di sapone, pareggiare adesso il
cordone di silicone. Pulire regolarmente e immergere di nuovo la spatola nella liscivia di sapone.

8. Pulire la superficie di vetro e il piano di lavoro, fino a togliere ogni resto di silicone. Coprire eventualmente i bordi del ritaglio e della
piastra in vetroceramica con un largo nastro adesivo prima di iniziare i lavori d'impermeabilizzazione, in modo da lasciare aperto
solo il giunto di guarnizione. Il giunto di silicone pu0 essere rifinito lisciandolo con il pollice e usando abbondantemente liscivia di
sapone.

\ |, Ladurata d'indurimento (periodo di attesa) della colla ai siliconi & di minimo 24 ore, per ottenere la resistenza ed elasticita
~(=)~ finale. Durante questo periodo di attesa non si pud mettere in esercizio il piano di cottura, ne esporlo a qualsiasi sollecitazione
- " meccanica. Per questi motivi (sollecitazione meccanica inammissibile), la pulizia finale del piano di cottura deve avvenire solo

dopo decorso questo periodo di attesa. Coprire il piano di cottura con un cartone o simile, per impedire che polvere e sporco
si attacchino durante la fase d’indurimento.



Istruzioni d’installazione
Traversa per combinazione
piano cottura in vetroceramica

J402.80-2

5.12.13

Esempi di montaggio per piano cottura combinato

vedere anche le istruzioni del kit J004.132, in allegato agli apparecchi.
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Installation instructions J402.80-2
Bridge for combination

. 5.12.13
glass ceramic hob

Installing the bridge

1. Clean the edges of the hob with ethyl-alcohol (fuel alcohol), isopropyl-alcohol, trichlorethylene or cleaner type T, ensuring total
freedom from grease and dirt. Leave to dry for a short time. Do not use water with detergent!

2. Stick the self-adhesive sealing strip (8 mm x 5 mm) supplied with the hob to the cleaned edge mounting surface (Fig. 8). For the
bridge, use the sealing tape (15 mm x 5 mm) included in the kit (H6.3789).

Slab

Sealing tape 8 mm x 5 mm

Sealing tape 15 mm x 5 mm

Bridge H6.3790
3. Place the hob carefully in the prepared cut-out and align it so that the sealing gap is uniform all around.

4. Press the hob, especially in the corners so that the hob surface is level with the work surface.

& Do not press against the edge of the glass with tools!

5. Press silicon adhesive compound into the sealing gap, avoid air bubbles and drawing a somewhat raised bead.
6. Spray the silicon bead with soap solution (water and washing-up liquid).

7. Using a hard rubber or plastic spatula which has also been previously dipped into the soap solution, spread the silicon bead so it is
flush. Regularly clean and immerse the spatula in the soap solution.

8. Clean off all silicon residues from the glass surface and the work surface. As appropriate, the edges of the cut-out and the glass-
ceramic hob plate can be covered with wide masking tape before commencing the sealing work, so that only the sealing gap is
exposed. The silicon bead can also be smoothed more finely using the thumb liberally lubricated with soap solution.

. 1, Thesilicon adhesive requires a curing time (waiting time) of at least 24 hours to achieve the final strength and elasticity. During
()~ this time the hob is not to be placed in operation nor subjected to any form of mechanical stress. For this reason (impermissible
- " mechanical stress), the final cleaning of the hob is only to take place after the expiry of this waiting time. Cover the hob with

cardboard or similar to prevent dust and dirt from settling during the drying phase.



Installation instructions J402.80-2
Bridge for combination

. 5.12.13
glass ceramic hob

Installation examples for combined hob structures

See also instructions for fixing with mastic J004.133, included with appliances.
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Installatiehandleiding J402.80-2
Tussenprofiel voor combinatie 51243
glaskeramische kookvelden e

Geldigheidsbereik / Installatie tussenprofiel

1. Verwijder vet en vuil van de randen van de kookvelden met ethylalcohol (brandspiritus), isopropylalcohol, «Tri» of reinigingsmiddel
type T. Laat het even drogen. Gebruik geen water met afwasmiddel!

2. Kleef het bij het kookveld gevoegde zelfklevende afdichtingsband (8 mm x 5 mm) op de schoongemaakte steunrandvlakken
(Fig.8). Gebruik voor het tussenprofiel het bij de set (H6.3789) meegeleverde afdichtingsband (15 mm x 5 mm).

Steenplaat

Afdichtingsband 8 mm x 5 mm

Afdichtingsband 15 mm x 5 mm

Tussenprofiel H6.3790

3. Leg het kookveld zorgvuldig in de voorbereide uitsnede en plaats die zo, dat de afdichtingsvoeg rondom gelijkmatig is.

4. Druk het kookveld aan, met name in de hoeken, zodat het kookveldopperviak op het niveau van het werkvlak komt.

& Druk niet met gereedschap op het glas!

5. Pers siliconen kleefmassa in de afdichtingsvoeg, vermijd luchtbellen en trek een iets te hoge rups.
6. Besproei de siliconenrups met zeepsop (water en afwasmiddel).

7. Met een spatel van hardgummi of plastic die van tevoren eveneens in het zeepsop is gedompeld, moet de siliconenrups dan
naadloos weggeschraapt worden. De spatel moet regelmatig worden schoongemaakt en in het zeepsop worden gedompeld.

8. Reinig het glasoppervlak en de werkplaat, zodat er geen siliconenresten achterblijven. Eventueel kunnen de randen van de
uitsnede en de glaskeramische plaat voor het begin van de afdichtingswerkzaamheden met breed kleefband volledig worden
afgedekt, zodat enkel de afdichtingsvoeg vrij blijft. De siliconenvoeg kan met de duim, onder rijkelijke toevoeging van zeepsop nog
extra fijn worden gladgemaakt.

.1, De siliconenkleefstof heeft een koppelingstijd (wachttijd) van tenminste 24 uur nodig om zijn uiteindelijke stevigheid en
“()~ elasticiteit te bereiken. In deze tijd mag het kookveld niet in gebruik worden genomen, noch worden blootgesteld aan een of
- ~ andere mechanische belasting. Om deze redenen (ontoelaatbare mechanische belasting) mag de eindreiniging van het

kookveld pas worden uitgevoerd na afloop van deze wachttijd. Dek het kookveld af met een stuk karton of iets dergelijks, zodat
tijdens de droogfase er zich geen stof en vuil kan vasthechten.



Installatiehandleiding J402.80-2
Tussenprofiel voor combinatie 51243
glaskeramische kookvelden e

Inbouwvoorbeelden voor gecombineerde kookveldconfiguraties

zie ook de met de apparaten meegeleverde kithandleiding J004.137.
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PykoBOACTBO MO MOHTaxy J402.80-2
MpomexyTovHasa nepemblyka Ansi KOMOMHUPOBAHHBIX

o 5.12.13
CTeKINokepaMn4eCkmnx Bapo4HbIX NaHeneun

YctaHoBKa l'IpOMe)KyTO'-IHOVI nepeMbIiYku
1. Kpasi Bapo4yHOM naHenn o4YMCcTUTb OT Xupa U rpsav 3TUNOBLIM CIIMPTOM (,D,EHaTypaTOM), Mn3onponmnoBbiM CMUPTOM,
TPUXNOPATMUAEHOM NN ounctTutenem Tuna T. Hegonro NPOCYyLWNTb. He ncnonb3osatb BOAYy CO CpeaACTBOM ANA MbITbA I'IOCyp,bI!

2. MNpunaratoLLyocs kK BapOYHOWM NaHen CaMOoKMEeLWyHCS YNNOTHUTENBHYIO NeHTY (8 MM X 5 MM) HaKNMeUTb Ha OYMLLLEHHYIO
NoBepxHOCTb kpas onopbl (Puc. 8). [Ina npomexxyTOYHOM NepeMbIYKN UCMONb30BaTh BKMOYEHHYHO B KOMMIEKT NOCTaBKM
YAAOTHUTENbBHYIO NEHTY (15 MM X 5 MMm).

KameHHasa noBepXHOCTb

YnnoTHUTENbHAA neHTa
8 MM x 5 MM

YnnotHutenbHas neHta 15 Mmmx 5 Mm

[MpomeXxyToyHana nepemblyka H6 3790

3. OCTOPOXHO NOSIOKUTE BapOYHYIO NaHemnb B NOArOTOBIEHHOE OTBEPCTUE U BbIPOBHATL TaK, YTOObI LWOB YNIOTHEHUS BbIN CO BCEX
CTOPOH PaBHOMEPHLIM.

4. MNpwxaTb BapO4HYKO NaHesb, 0COGEHHO Mo yrnam, Takmnm o6pa30M, YTOObI NOBEPXHOCTb BAapOYHOM NaHEeNn Haxogunacb Ha O4HOMN
NJTIOCKOCTU C pa60qel7| NOBEPXHOCTbIO.

& He HaxumaTb MHCTpPYMEHTaMM Ha CTeKNsIHHbIN Kpan!

5. BblgaBuTb CUMMKOHOBBIN KINEW B LLOB YNMOTHEHWS, n3beras BO3AYyLIHbIX BKIHOYEHUA U C NTENKMM BO3BbILLEHWEM.
6. O6phbI3raTb CUNMKOHOBbIV CIOWM MbIfIbHBIM PACTBOPOM (BOoAa M CPEACTBO A1 MbITbCS NOCcyabl).

7. C nomoLbto 360HMTOBOW MK NNACTUKOBOW FTONATOYKM, KOTOPYH TOXe npeaBapuUTesibHO HYXXHO OKYHYTb B MbISTbHbIV pacTBop,
cockobnuTb BbICTyI'IaPOLIJ,VIVI Knew, YToObl CUNTMKOHOBLIN Cow Obin BPOBEHb C NOBEPXHOCTbLIO. [TOBTOPUTL PaBHOMEPHYIO OYUCTKY U
CMa4vmBaHme 1onaTo4vykm B MblJlIbHOM pacTBope.

8. OTYNCTUTBL CTEKNSAHHYIO U pabouyro MOBEPXHOCTb OT OCTATKOB CUNMKoHa. [Npn HeobxoanmocTn kpast OTBEPCTUSA U
CTEKIoKkepaMn4ecKkon naHenm Ao Havana paboT No nocagke Ha Krewn akkypaTHO NOKPbITh LUMPOKON KIENKOW NEHTON, Y4ToObI
OCTarncsi OTKPbITbIM TOSMBKO LLIOB YNNOTHEHUS. CUMMKOHOBBIN LLOB MOXHO AOMOMHUTENBHO CriagnTb 6onblUMM nanbLeM, HaHecs
[0CTaTOYHOE KOMNMYECTBO MbINbHOIO pacTeopa.

.|, Bpewms 3acTbiBaHMS CUITMKOHOBOIO Kres (BpeMsi OXXmaaHusl) cocTaBnsieT MUHUMYM 24 yaca Anst AOCTUXEHNSI KOHEYHOW

()~ TBEPAOCTU N 3NacTUYHOCTU. B TeueHne 3Toro BpeMeHu Hemnb3s HU MoNb30BaTbCA BAPOYHON NaHenbio, HA NoaBepraTth ee

" KaKoM-nNMBo MexaHN4eckoit Harpyske. Mo 3TUM NpUYMHaM (HEAONYCTUMAs MEXaHUYECKas Harpyaka) OKOHUYATENbHYIO OYNCTKY
BapOYHON MaHenu cnegyeT BbINOMHUTD MMLLb MO UCTEYEHUN 3TOTO BPEMEHUN. 3aKpbITb BAPOYHYIO NaHenNb KapTOHOM NN YeM-
TO NOAO06HbIM, YTOObLI MPEAOTBPaTUTL OCAXAEHMWE MbINW UK TPS3N BO BPEMS BbIChIXaHUS.
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PykoBOoACTBO MO MOHTaXy J402.80-2
MpomexyTovHasa nepemblyka Ansi KOMOMHUPOBAHHBIX

o 5.12.13
CTeKInokepaMn4eCkmnx Bapo4HbIX naHenen

Mpumepbl ycTaHOBKM ANA BapUaHTOB KOMOMHMPOBAHHOIO PacnosioXXeHUsi BapoUHbIX NaHenen

Cwm. Takke pykoBOACTBO No nocagke Ha knew J004.138, Bxoasiliee B KOMMIEKT NOCTaBKM.
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Installasjonsveiledning J402.80-2
Mellomtrinn for kombinasjon 51243
glasskeramikk-kokefelt o

Gyldighetsomrade / Installasjon mellomtrinn

1. Fjern fett og smuss fra kantene til komfyrtoppen med etylalkohol, isopropylalkohol, «Tri» eller rengjgringsmiddel av type T. La det
tarke en liten stund. lkke bruk vann med vaskemiddel!

2. Kleb det selvklebende tetningsbandet (8 mm x 5 mm) som leveres med komfyrtoppen pa de rengjorte baereflatekantene (fig. 8).
For mellomtrinnet brukes tetningsbandet (15 mm x 5 mm) som er vedlagt i settet (H6.3789).

Steinplate

Tetningsband 8 mm x 5 mm

Tetningsband 15 mm x 5 mm

Mellomtrinn H6.3790

3. Legg komfyrtoppen forsiktig i det klargjorte utsnittet, og rett den inn slik at tetningsfugen rundt er symmetrisk.

4. Press ned komfyrtoppen, spesielt i hjgrnene, slik at komfyrtoppflaten kommer pa samme niva som arbeidsflaten.

& Ikke press pa glasskantene med verktay!

5. Press silikonklebemassen i tetningsfugene, unnga luftinneslutting og legg pa en noe opphayet klebemiddelstreng.
6. Sprut pa silikonstrengen med sapevann.

7. Stryk silikonstrengen flat med en hardgummi- eller plastspaktel, som farst har blitt dyppet i sdpevannet. Rengjer spaktelen
regelmessig, og dypp den i sdpevannet pa nytt.

8. Rengjor glassflaten og arbeidsplaten, slik at det ikke er silikonrester igjen. Eventuelt kan kantene pa utsnittet og
glasskeramikkplaten dekkes til med brede klebeband for tetningsarbeidet, slik at bare tetningsfugen er tilgjengelig. Silikonfugen kan
sa glattes fint med tomlene, bruk mye sapevann.

T Silikonklebemiddelet trenger en bindingstid (ventetid) p& minst 24 timer for & oppné endelig fasthet og elastisitet. | lapet av

~(7) denne tiden skal ikke komfyrtoppen brukes, eller utsettes for mekaniske belastninger. P4 grunn av dette (ingen mekanisk

belastning) skal den endelige rengjaringen av komfyrtoppen farst utfares nar ventetiden er over. Dekk til komfyrtoppen med
en pappplate eller lignende, slik at det ikke festes stov og smuss i lopet av terketiden.
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Installasjonsveiledning J402.80-2
Mellomtrinn for kombinasjon 51243
glasskeramikk-kokefelt o

Innbyggingseksempler for kombinerte kokefeltanordninger

se ogsa fastkittingsveiledning J004.960, som er vedlagt apparatene.

>41,5 8,519
28 l
60\ z ’ - I T & N
£
Dimensjon ‘ B ‘ A1 ;
30 +40 ‘ 3885 ‘ 674 + 1 s
30+60 | 5755 | 8611 Y-Y X-X

Byggesett avigpsrenne

H63789
3.
o) <

Dimensjon | B | A%

40 + 40 388,56 | 7771

40 + 60 575,5 | 964 £1

Dimensjon ‘ B ‘ Ax1

30 +40 + 40, 387 1061 +1

30 +60+40, 574 1248 +1

Dimensjon | B | Azt

40 + 40 + 40| 387 1164 £1

40 +60 + 40| 574 1351 +£1
Type H
Standard 6,5 mm
GK16TIWSF, GK16TIWS.1F 7,7 mm
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Installationsanvisning J402.80-2
Mellanbrygga fér kombination 51213
glaskeramikhall o

Installation av mellanbrygga

1. Rengdr hallens kant fran fett och smuts med etanol (rédsprit), isopropylalkohol, «Tri» eller ett rengdringsmedel av typ T. Lat det
torka. Anvand inte vatten med diskmedel!

2. Kilistra fast tatningsbandet (8 mm x 5 mm) som féljer med héllen pa de val rengjorda ytorna (bild 8). Anvand fér mellanbryggan det
tatningsband (15 mm x 5 mm) som medféljer satsen (H6.3789).

Stenplatta

Téatningsband 8 mm x 5 mm

Tatningsband 15 mm x 5 mm

Mellanbrygga H6.3790

3. Lagg hallen forsiktigt i ursparningen sa att den ligger centralt i tatningsfogen.

4. Tryck pa hallen, sarskilt i hdrnen, s& att hallen ligger i samma niva som arbetsytan.

& Tryck inte med verktyg pa glaskanten!

5. Pressa in silikonlim i tAtningsfogen, undvik luftblasor och pressa in s& mycket att en liten "rygg” bildas.
6. Spraya silikonet med vatten och diskmedel.

7. Doppa en hardgummi- eller plastspackel i diskvattnet och spackla silikonet sa att det ligger jamnt. Rengdér och doppa spackeln i
diskvattnet flera ganger.

8. Rengor glasplattan och arbetsbanken fran silikonrester. Man kan aven tacka ursparningens rand och glaskeramikplattan med tejp
innan man pressar in silikonet, s& att endast fogen syns. Silikonfogen kan formas med tummen — med mycket diskvatten pa
tummen — s4 att den blir perfekt.

v Silikonlimmet behdver minst 24 timmars férnatningstid (torktid) innan det blir stabilt och elastiskt. Under denna tid far inte hallen

- - tas i drift eller utsattas fér mekanisk belastning. Darfér ska inte hallen rengéras forran efter 24 timmar (olamplig mekanisk

- belastning). Tack hallen med en kartong eller liknande sa att inget damm eller smuts kan fastna i silikonet medan det torkar.
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Installationsanvisning J402.80-2
Mellanbrygga fér kombination 51213
glaskeramikhall o

Monteringsexempel pa kombinerade spishéllsarrangemang

se aven kittningsanvisningarna J004.963 som medféljer spisarna.

>415 859
2 |
o % ’ T SS ~)
s 5 ;
Storlek | B | At °
L
30 + 40 ‘388,5 ‘ 674 + 1 o
30+60 | 5755 | 8611 Y-Y X-X

Byggsats mellanlagg

H63789
3.

X ‘

Storlek | B | Azt

40 + 40 388,5 | 777 +1

40 + 60 575,5 | 964 £1

Storlek ‘ B ‘ Ax1

30 +40 + 40| 387 | 1061+ 1

30 +60 +40| 574 | 1248 +1

Storlek | B | Azt

40 +40 +40| 387 | 11641

40 + 60 +40| 574 | 13511

Typ H

Standard 6,5 mm

GK16TIWSF, GK16TIWS.1F 7,7 mm
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